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Peinture acrylique aqueuse a |'aspect métallique.

APPLICATIONS Procure un effet métallique au mur et a plusieurs objets en bois, pierre, platre, métal, plastique.

Applicable a la brosse carrée aux poils longs, au couteau en inox COME ou machine a pulvériser.

CARACTERISTIQUES En phase aqueuse et quasiment inodore.
Facile a appliquer.
Couleurs brillantes a I'effet métallique.

Nettoyable aprés séchage complet.

Séchage rapide.
COMPOSITION LIANT dispersion copolymere
PIGMENT aluminium, oxydes de fer transparent et charges
SOLVANT de l'eau et des solvants améliorant le film
APPLICATION PREPARATION
Le support doit étre sec, propre, solide et exempt de graisse, de cire et d'autres encrassements, si nécessaire
nettoyer.

Les couleurs des couches de fond doivent étre adaptées au couleur de la couche de finition.
Application a la brosse: appliquer les couches de fond en tous sens a l'aide d'une brosse carrée aux poils longs.

Murs
Supports non-traités en bon état: appliquer une couche de fond BOSSPRIM.

Des murs peints a bonne adhérence: ne pas nettoyer les anciennes peintures poreuses a l'eau. Anciennes
peintures non-poreuses (lavables) : nettoyer avec de I'eau et FORMULE MC NEUTRAL.

Anciennes peintures alkydes : nettoyer avec de |'eau et FORMULE MC NEUTRAL, puis dépolir et appliquer une
couche de fond BOSSPRIM.

Sur murs a légere poudrage, taches d'eau séchées ou de nicotine: appliquer une couche isolante BISOL ou
EPOMUR.

Bois non-traité

Le bois doit étre exempt de poussiéres, graisse et assez sec avant de peindre. Poncer lisse (grain 150-180) et
appliquer une couche de fond PREMIUM MULTIPRIMER XS ou ELASTOPRIM HYDRO. Sur essences de bois au risque
de suintement de colorants (merbau, afzélia,...) appliquer 2 couches de fond. Aprés séchage poncer fin (grain 220).

Entretien:

Anciennes couches en bon état:
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Dégraisser profondément avec FORMULE MC NEUTRAL puis rincer a I'eau pure, poncer (grain 180-220) et
dépoussiérer.

Anciennes couches fortement poudreuses ou écaillantes:

Eliminer completement (enlever au couteau, poncer, briler ou décaper avec PAINT'OFF INSTANT) et poncer
profondément jusqu'u bois sain. Ensuite traiter comme un nouveau support.

Fer et acier

Dégraisser et/ou dérouiller et appliquer 2 couches anti-rouille FINIFER ou ELASTOPRIM FAST.

Métaux non-ferreux (zinc, aluminium, inox,...)

Dégraisser par pongage FORMULE MC et une éponge a dégraisser, rincer a fond a I'eau propre et appliquer une
couche de fond OMNIPRIM EXTREME

Matiéres plastiques dures (p.ex. pvc dure)

Nettoyer au FORMULE MC et éponge a récurer Scotch Brite, puis rincer profondément a I'eau et aprés séchage
appliquer une couche de fond OMNIPRIM EXTREME.

Apres séchage de la (premiere) couche de fond, poncer sec (grain 180-220) et bouches des fentes ou joints
éventuels au BOSTOKIT.

Consultez aussi les fiches techniques des produits de préparation.
MISE EN OEUVRE
Appliquer METALLIC CHIC a la brosse carrée aux poils longs, couteau en inox COME ou machine a pulvériser.

Application a la brosse: appliquer 2 couches en tous sens, a I'aide d'une brosse carrée aux poils longs. Laissez
sécher la premiére couche au moins 6 heures.

Pulvérisation: appliquer en plusieurs passages une couche, mouillé sur mouillé, jusqu'a ce que le support soit
couvert.

Application stuc: appliquer une premiere couche égale a I'aide d'un couteau inox COME (medium 240 x 100).
Laissez sécher la premiere couche au moins 6 heures. Appliquer une deuxiéme couche égale a l'aide d'un couteau
inox COME (petit 200 x 80).

Application stuc (2 couleurs): appliquer une premiére couche égale a l'aide d'un couteau inox COME (medium
240 x 100). Laissez sécher la premiere couche au moins 6 heures. Appliguer une deuxiéme couche égale a l'aide
d'un couteau inox COME (petit 200 x 80). Laisser sécher au moins 6 heures. Appliquer une troisieme couche égale,
dans une autre couleur, a l'aide d'un couteau inox COME (petit 200 x 80).

DILUTION
Prét a I'emploi.

RENDEMENT
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10 - 15 m?/I par couche.
Airless - airmix: 3 - 5 m*/I/couche.
HVLP (basse pression): 10 - 12 m%/I/couche.
Application stuc: 8 - 12 m?/.
TEMPS DE SECHAGE
Tous les temps de séchage dépendent fortement de la température et de I'humidité de |'air.
Hors poussiéres apres 1 a 3 heures.
Recouvrable aprés 6 heures.

NETTOYAGE DU MATERIEL

Immédiatement apres I'usage a l'eau.

DONNEES DE PISTOLAGE AIRLESS Appliquer non-dilué.

Gicleur FineFinish (violet):
e surfaces étroites: 210

*  surfaces larges: 512
Tamis de crosse: rouge.

Pression de peinture: 150 bar.

AIRMIX Appliquer non-dilué.
Gicleur: 13.40.
Tamis de crosse: jaune.
Capuchon d'air vert (ou bleu).
Pression de peinture: 100 a 120 bar.

Pression d'air: 1,5 a 2 bar.
LAGEDRUK Diluer au moins avec 25% d'eau.

Aiguille de peinture: supérieur ou égal a 2 mm.

Aprés séchage de la premiére couche, appliquer une deuxieme couche.
CONVENTIONEEL Diluer avec 10 a 15% d'eau

Ouverture de pulvérisation: 1,8 mm - 2,2 mm
Pression d'air, depend du capuchon d'air:
-Trans-Tech: 1,5 a 2,5 bar

- Conventionnel: 2,5 a 4 bar

Aprés séchage de la premiere couche, appliquer une deuxieme couche.
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CARACTERISTIQUES DENSITE 1.05 kg/I
VISCOSITE 0.40 - 0.80 Pa.s (Physica 2500/s, 23°C)
POINT-ECLAIR ne s'applique pas
TAUX DE BRILLANCE Satiné - 30 - 37 (150p, ASTM 60°)
EXTRAIT SEC en volume: environ 26 %
RESISTANCE AU LAVAGE classe 1 - classification selon DIN EN 13300 / DIN ISO 11998 - (égales ou

supérieures a 5um et < 20um perte a 200 cycli)

VOS Valeur limite en UE pour ce produit (A/1): 200 g/I (2010). Ce produit contient au
maximum 60 g/I COV.

TEINTES 30 teintes fixe avec la machine a teinter.

22 couleurs argentées a partis de la bas Z et 8 couleurs dorées a partir de la base GD.

EMBALLAGES MY-MX Base GD &Z: 0,25 1-21.
DUREE DE CONSERVATION Les bases GD et Z se conservent dans I'emballage fermé et original pendant 1 an lors d'une température entre 5 °C et
35°C.

Des la peinture est teintée, il faut I'appliquer dans les 4 semaines.

MESURES DE PRECAUTION ET DE ~ Température d'application minimale : 10 °C.
SECURITE Ne pas appliquer lors d'un degré d'humidité relatif de plus de 85 %.

Conserver a l'abri du gel.
Toutes les couleurs sont a utiliser dans les 4 semaines apres achat.

Le résultat final obtenu est largement déterminé par la méthode d'application et peut légérement différer des
échantillons.

Sécurité et hygiene: consulter la fiche de sécurité.

Date derniére révision: 07/09/2020

Cette fiche technique remplace toutes les éditions précédentes. Notre responsabilité se limite au produit méme, la mise en ceuvre et l'application du produit sont en dehors de notre
appréciation. Nous nous réservons le droit de changer nos produits et leur composition et d'adapter la fiche technique correspondante sans avertissement préalable. Informez-vous
aupres de notre service de conseil pour la fiche technique la plus récente (+32 (0) 56738210).
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